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概 况

本公司生产的 NVH 膨胀胶，适用于各类空腔填充发泡材料或制品的生产加工。

应 用

本产品可根据需要制成不同的形状以适应不同规格空腔的填充，用其制备的发泡材料具有粘结强度高、防腐

力强，泡孔细腻，回弹性佳等特点，具有优良的消音，减振，降噪效果，特别适用于汽车,高铁，飞机行业

NVH 工程。本产品施工简便，操作性强，适用于工业生产的流水线操作，同时能有效降低发泡制品的密度，

最大程度节约生产成本。

外 观

黄色颗粒

技术 参数

测试项目 标准

外观检查 无裂纹，表面无注塑不良、鼓泡等现象

膨胀率 （低温烘烤 150℃×20min） ≥1000%

膨胀率 （正常烘烤 180℃×20min） ≥1000%

膨胀率 （过烘烤 200℃×20min） ≥1000%

烘烤外观（正常烘烤 180℃×20min） 发泡层表面闭孔、质地均匀、有弹性；表面无发粘；无裂纹、鼓

泡、流淌现象；切口泡孔结构均匀致密，发泡孔无明显空泡

过烘烤（过烘烤 200℃×20min）3 次 ≥1000%；并发泡层表面不得出现裂纹、断裂、明显塌陷、流淌等现

象；无明显变色焦化现象

填充性 发泡材料充满型腔，尖角部位目视无空隙

发泡后吸水率（24h） ≤7%

燃烧性 ≧70S
拉伸强度及断裂伸长率 拉伸强度≥1.5MPa

断裂伸长率≥300%
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气味性 ≤3.5级

耐高温性 发泡层表面无破坏，不得出现裂纹、断裂、塌缩等现象

耐低温性 无脆化开裂现象

中性盐雾试验 发泡层与基材无脱落；基材与发泡层粘接部位无可见锈蚀

前处理液兼容性 发泡层不能出现开裂、变形、发粘、变色等异常现象；前处理液指

标不能有明显变化

电泳漆兼容性 发泡层不能出现开裂、变形、发粘、变色等异常现象；电泳液指标

无明显变化

长期存储稳定性 发泡层有弹性、表面无发粘；无裂纹、鼓泡、流淌现象、发泡孔无

明显空泡；膨胀率≥800%

多环芳香烃 (PAHs) ≦0.2mg/kg

吸音系数 a ≧0.55

隔声量 dB ≥46

卫生 性能

满足 ROHS 的要求及符合中华人民共和国汽车行业标准 GB/T30512-2014。

备 注

产品按非危险品规定运输，产品存于通风干燥的仓库内。

包 装

25KG/袋，牛皮纸包装。
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